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Krótki opis
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Najważniejsze zalety BSR 550 basic w pigułce:

• wydajność maks. 8.000 AT/h

• beznarzędziowe uzbrajanie

• nowy system nakładania arkuszy

• nowy system wypychania i wykładania użytków, wypychanie wewnętrznych elementów 

przed oddzieleniem ażuru

Maszyna BSR 550 basic przygotowana jest do pracy offline. Tz. bez możliwości podpięcia obcych 

nakładaków, noży poprzecznych i agregatów na wyjściu.



Layout BSR 550 basic
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Jedostka wypychająca 
i wykładająca

Waga: 2800 kg

Rotacyjna maszyna sztancująca Skośny stół taśmowy Nakładak płaski ze stosu

Maks. zabezpieczenie 25A



Dane techniczne

Typ: BSR 550 basic

Wydajność: maks. 8'000 arkuszy/h (zależne od materiału i formatu)

Napęd: Silnik z wspomaganiem

Pozycjonowanie arkuszy: 2 pary wałków pozycjonujących oraz prowadzenie boczne (urządzenie lewe)

Wyrzucanie produktów: dla arkuszy nie mieszczących się w tolerancji pozycjonowania

Pobieranie płyt na dole i u góry: poprzez cylindry magnetyczne do płyt sztancujących

Obwód cylinra sztancującego (mm ) 813 mm

Wielkość odstępu: 1,2 mm / z patrycą 1,0 mm

Maks. szerokość robocza: 550 mm

Format: min. 297 x 210 mm maks. 550 x 750 mm

Grubość materiału: ok. 80 g/m² - maks. ok. 0,5 mm
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Następne strony zawierają dokładny opis rotacyjnej maszyny sztancującej BSR 550 basic.

Koncepcja maszyny
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Pozycjonowanie arkuszy System nakładaniaObszar sztancowania

Wypychanie 
i oddzielanie 

ażuruWykładanie



System nakładania

Nowa konstrukcja nakładaka płaskiego pracuje wyłącznie z nadmuchem 
bocznym bez głowicy oddzielającej arkusze, bez próżniowej pompy 
ciśnieniowej (redukcja zużycia energii oraz mniejsza emisja hałasu). Ten 
nakładak płaski pracuje z pojedynczymi arkuszami o minimalnej grubości 
80 gr./m2 do maksymalnej grubości 0,5 mm

Najmniejsza 
wielkość 
sztancowanego 
produktu 55 x 65 
mm 45 x 45 mm 
z mostkowaniem

Minimalna wielkość 
arkusza

210 mm

297 mm

Maksymalna wielkość 
arkusza

750
mm

550 mm
Maksymalna wielkość 
wysztancowanego 
produktu 530 x 730 mm

Kierunek przelotu arkusza
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Do nakładaków płaskich można dokupić wózki do wstępnego sztaplowa-

nia. Są one w trakcie produkcji napełniane. Gdy wózek przy maszynie jest 
pusty zastępowany jest nowym z pełnym stosem. Krótki czas wymiany 

ogranicza przestoje i zwiększa wydajność produkcyjną maszyny.

Wózek z systemem wyrównywania Wózek przy nakładaku 
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System nakładania



Pozycjonowanie arkuszy

Doprowadzenie arkuszy jest standardowe z podwójną kontrolą arkusza 
i dodatkowym sensorem który kontroluje pozycję arkusza względem 
punktu zerowego cylindra sztancującego. Arkusze które nie mieszczą 
się w registrze do skorygowania są wyrzucane poprzez zwrotnicę 
makulatury. Wprowadzenie wyłącza się przy pobraniu podwójnego 
arkusza. Urządzenie wyłącza się po ustalonym czasie.

Fotokomórka 1 sprawdzanie 
arkusza: czy arkusz mieści się 
w korygowalnej wielkości reg-
istra (+/- 50 mm)?

• Arkusze są pozycjonowane poprzez boczną linijkę (zakrzywiony taśmociąg)

• Arkusze doprowadzane są do cylindra sztancującego w kierunku przelotu z dokładnością plus/minus 0,15 mm
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Arkusze pozycjonowane są przy pomocy liniału i w kierunku przelotu poprzez 
dwa wałki pozycjonujące pracujące z dokładnością plus/minus 0,15 mm 
(wspomaganie). Dzięki temu bezdotykowemu systemowi pozycjonowania 
nie jest konieczne chwytanie brzegów a produkt może być sztancowany 
z czterech stron do brzegów arkusza. Pozycja blachy sztancującej w sto-
sunku do arkusza może być w trakcie pracy poprzez pulpit  korygowana do 
przodu i tyłu bez zatrzymywania maszyny. Arkusze które znajdą się poza 
obszarem korygowalnej tolerancji są wyrzucane poprzez zwrotnicę maku-
latury.

Pozycjonowanie papieru

• Bezdotykowy system pozycjonowa-
nia dokładność registra +/- 0,15 mm

• Maks. korekta registra +/- 50 mm

Zwrotnica makulatury

• Czytnik marki

• Czytnik kodu kreskowego

• Jednostka antystatyczna

Opcja

Arkusze nie mieszczące się w kory-
gowalnym registrze są wyrzucane 
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Kierunek przelotu arkusza



System sztancowania składa się z dwóch cylindrów magnety-
cznych dla blachy sztancującej i przeciwblachy. Są one zsynchro-
nizowane bezluzowo poprzez koła zębate. Cylindry magnetyczne 
są pierścieniami przeciwmurzeniowymi z dokładnością obrotu 
0,003 mm. Ciśnienie sztancowania może być regulowane poprzez 
hydrauliczne puszki ciśnieniowe.

Górny i dolny cylinder magnetyczny Napędowe koło zębate 
i górne rolki ciśnieniowe

Hydrauliczne tuleje ciśnieniowe
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System sztancowania



W celu wymiany płyt odczepiane są sekcje wypychania i wykładania. 
W ten sposób zapewniony jest optymalny dostęp do cylindrów.

Technika oraz obszar sztancowania

BOGRAMA AG, Bochsler Grafische Maschinen • Mettlenstrasse 1 • CH-8488 Turbenthal • Schweiz

Wymiana płyt sztancujących przebiega w krótkim czasie dzięki dokładnemu pozycjonowaniu płyt sztan-
cujących przy pomocy kołków pasowania i otworów w płytach. Przy różnych grubościach produktów 
nie jest konieczne żadne podkładanie pod płyty. Arkusze są poziomo doprowadzane i wyprowadzane 
z cylindrów sztancujących. Poprzez to nie jest konieczne stosowanie żadnych mostków.



Blachy sztancujące do sztancowania, żłobkowania, perforowania i tłoczenia

• dostępne również na rynkach lokalnych

• w celu zamówienia płyt do sztancowania, muszą Państwo przekazać lokalnemu producentowi 
wszystkie informacje takie jak:  wymiar, grubość i jakość produktu

• dodatkowo niezbędne jest przekazanie rysunku produktu w formatach: eps, dxf albo pdf

Obwód cylindra magnetycznego: 816.81 mm 

Tolerancja obwodu certyfikowana przez producenta: 0.003 mm

Średnica cylindra magnetycznego: 260 mm 

Promień cylindra magnetycznego: 130 mm

Odstęp miedzy cylindrami: 1.2 mm

Wysokość płyty sztancującej: 1mm +/- 0.003 mm

Grubość przeciwpłyty: 0.2 mm +/- 0.004 mm

UWAGA: płyta sztancująca zginana jest na cylindrze Ø. 
Wskaźnik skrzywienia: 99.8004%

BOGRAMA AG, Bochsler Grafische Maschinen • Mettlenstrasse 1 • CH-8488 Turbenthal • Schweiz

Nowoczesna technika sztancowania



Minimalne odstępy, najmniejsze wymiary produktów

Margines dookoła całego arkusza: min. 10 mm

Odstęp pomiędzy produktami: min. 4 mm

Najmniejszy wymiar sztancowanego produktu: 

55 x 65 mm (z mostkami 45 x 45 mm)

Przy małych produktach niezbędny jest test 
na oryginalnym papierze
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Nowoczesna technika sztancowania



Szybki montaż płyt sztancujących dzięki kołkom pasującym

Cylinder magnetyczny dostarczany jest z 4 kołkami pasującymi, które pomagają w dokładnym spa-
sowaniu płyty sztancującej na cylindrze magnetycznym. Dzięki temu zapewniona jest szybka zmiana 
płyt do sztancowania.

Wytrzymałość
Jedną płytą można wysztancować ok. 300.000 arkuszy. Okres użytkowania jest zależny od materiału, 
sposobu obchodzenia się z powierzchnią płyty, jakości farby i grubości produktu.

Kołki pasujące na cylindrze Lewy kołek pasujący 
wydłużony otwór

Prawy kołek pasujący 
Master
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Nowoczesna technika sztancowania



Wzór górnej płyty sztancującej w kombinacji z CITO ORS matrycą żłobkującą

Ta kombinacja jest bardzo elastyczna i różnorodna , pozwala na różne kombinacje z płytą suztancującą 
oraz CITO ORS matrycą żłobkującą.

Górna płyta sztancująca z liniami żłobkującymi Przeciwpłyta z matrycą żłobkującą CITO
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Nowoczesna technika sztancowania



Sztancowanie, nacinanie, żłobkowanie, tłoczenie pisma Braillea…

Matryce, patryce płyty sztancujące

Płyty sztancujące matryce i patryce charakteryzują się krótkim czasem narządu. Obydwie blachy 

produkowane są w parach tak aby po zainstalowaniu pasowały do siebie stuprocentowo.

Wytrzymałość

Jedną płytą można wysztancować ok. 300.000 arkuszy. Okres użytkowania  jest zależny od materiału, 

sposobu obchodzenia się z powierzchnią płyty, jakości farby i grubości produktu.

PatrycaMatryca
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Nowoczesna technika sztancowania



Usuwanie odpadów

Nowo skonstruowana jednostka wykładająca i wyrzucająca BSR 550 
basic może być odłączona od sekcji sztancującej w celu wymiany 
płyt. Po procesie sztancowania odsysane są najpierw elementy 
wewnętrznego sztancowania a następnie oddzielany jest ażur. Takie 
rozwiązanie gwarantuje stabilne położenie wysztancowanych arkuszy 
w trakcie wydmuchiwania wysztancowanych elementów wewnątrz 
użytków.
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Wydmuchiwanie wysztancowanych elementów 
wewnątrz użytków

Oddzielenie ażuru i przechwycenie użytków

Transporter wyprowadzający z elektrycznie regulowaną 
wysokością (długość 1m)

Stół do odkładania z możliwością demontażu



Wydmuchiwanie wysztancowanych elementów wew.

Standardowo BSR 550 basic wyposażona jest w sekcję 5 dysz do wydmuchiwania (w opcji 3 
dodatkowe dysze). Każda dysza może być montowana i przestawiana beznarzędziowo.
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Elementy wewnętrzne wysz-
tancowanych produktów wyd-
muchiwane są zaraz po cylin-
drach sztancujących. W tym 
momencie kompletny produkt
w arkuszu znajduje się na 
taśmie transportującej.



Usuwanie odpadów (wyposażenie sdandardowe)

Do oddzielenia ażuru oraz do przechwycenia i odłożenia produktów stosowane są konstrukcje rolkowe.
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Element oddzielający z rolkami 
do przekierowania 
i odprowadzenia ażuru.

Element oddzielający z rolkami 
do przechwycenia i odłożenia 
poszczególnych produktów.



Nowe rozwiązanie wyprowadzenia

Bezpośrednio po procesach sztancowania i oddzielania,

poszczególne produkty wyprowadzane są przy pomocy taśmo-

ciągu potokowego (długość 1 m). Jego wysokość można elek-

trycznie modyfikować. Posiada on również stół do wykładania 

który można w razie potrzeby zdemontować.
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Firma BOGRAMA
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Inowacja, profesjonalizm – papier jest naszą pasją.
Bograma (BochslerGrafischeMaschinen) powstała jako firma handlowa oraz 
serwisant używanych maszyn. Ze swoją siedzibą w Turbenthal wyspecjalizowała 
się w przeciągu 15 lat w produkcji maszyn sztancujących i agregatów wspoma-
gających do dalszej obróbki drukarskiej



Maszyny sztancujące Systemy nakładania Systemy wykładania
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Sztance rotacyjne od roku 2011
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Sztancujące maszyny rotacyjne i płaskie firmy Bograma należą do światowej 
czołówki.

Sprzedaż maszyn prowadzony jest przez dział sprzedaży Bograma oraz sieć 
dealerską.

Ponad 95% produktów Bograma jest eksportowanych.
Głównymi rynkami zbytu jest Europa (przede wszystkim Niemcy) oraz USA. 
Maszyny Bogramy można spotkać również w Ameryce Południowej, Afryce, 
Nowej Zelandii oraz Azji.

www.bograma.ch
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